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BROCAS DE COBALTO PARA TALADRO
PILOT POINT

Cat. #

DW1208
DW1210
Dwi2i2
DwW1214
DwW1216
DW1220
DwW1224
Dw1228
Dwi23z2

* (/8" mduced shank)

Cant.

S S Y L 1 XY

Diam.
(Pulg.)
1/8"
5/3z2"
ane"
732"
1/4"
516"
ml!
neg"*
v

LA i =

ALTO RENDIMIENTO ACERO INOXIDABLE
BROCAS DE TITANIO (PREMIUM)

Cat. #

DW1.304
DW1305
DW1306
DW1307
DW1308
DW1309
DW1310
DW13n
Dw1a12
DW1313
DW1314
DW1315
DW1316
DwW13z20
DW1324
DW1328
DW1332
DW1363

Cant.

kol ok e ek ok =k ol ek ol =k o ook sk = ek ok =l

Diam. Diam.

(Pulg.) (Desc.) (Desc.) Total

116" 0625
564" 0781
3r32® 0938
Tie4™ 1094
g 250
a/s4” 1406
Bi32" 1862
184" 1719
36" 1875
13/64" 2031
fiaz™ 2188
15/84" 2344
14" 2500
alte” 3125
a/g" 3750
76" 4375

1 5000

L. Util

.88

1.00
1.26
1.50
1.62
1.75
2.00
2.12
2.3
2.44
2.50
282
275
3.18
362
4.06
4.50

Set de 13 Piezas

1.68
2.00
2.25
2.62
2.79
2.68
312
3.25
3.50
3.62
3.75
3.88
4.00
4,50
5.00
5.50
6.00

Long.

MANDRILES CON LLAVE

Cat. #

DWAE
DW22E

BROCAS PILOT POINT DORADA (PREMIUM)

DW1904
DW1905
DW19086
DW1 807
DwW 1208
DwW1909
DW1910
Dw1912
DW1814
DW1916
DW1920
DW1924
DwW1928
Dw1932

N R S YR Y

118"
5/64"
anz°
764"
1/8"

/64"
a32"
316"
a2
1/4"

5Me”
38"

THE"
12

L0625
0781
0938
1094
280
406
1562
1875
2188
2500
S123
750
4375
5000

L. Util

(Pulg.)

88
.00
.25
50
82
A9
00

) —= = s

2.31

Long.
Total

1.88
2.00
2.25
2.62
2.75
2.88
3.12
3.50
375
4.00
4,50
5.00
5.50
6.00

Cant.

1
1

Diam.
(Pulg.)
172"
a‘iaﬂ'

» Recubrimiento de Titanio extra fuerte
para mayor vida util.

DISCO DE ZIRCONIO LAMINADO

DEWALT ofrece una linea de discos abrazivos de zirconio laminados de alta calidad que proveen un
rendimiento excepcional, mayor vida Otil, acabado de calidad superior y mejor valor que los discos de resina de
fibra,

A= Diametro C= Eje

Especificaciones MAXIMAS

Cat. # Diametro Eje del Grano RPM  PKS
DWE306 4-'4 78" 236 13,300 10
DW8308 4 - 14" 78 Z60 13,300 10
DWa308  4-'4" /8" Z80 13,300 10
DWB310 4-%" 7/8" Z120 13,300 10
Dwasz1 7 78" Z36 12200 10
Dwe3z23 7" /8" Z60 8,700 10
DWE324 7 78" Z80 8,700 10
Dwe3zs T T8 2120 8,700 10

DISCO DE ZIRCONIO LAMINADO

Cantidad de matenal eliminado [gramos)®

150

W
=]

Remocion de material

Disco de
fibra de
resina

Disco

laminado
DEVFALT

“Prueba realizada por un periodo de 10 minutcs

Ahorros de compra para el usuario

$£25
$£20 —

$15 -

Costo total

10—

T

$5

Disco de
fibra de
resina

Disco
laminado
DEVUALT

%e ahorra el doble con los discos laminados

3

ESMERILADO Y ACABADO
MAS RAPIDO

QUE LOS DISCOS DE RESINA DE FIBRA

15

MAYOR LONGEVIDAD

QUIE LOS DISCOS DE RESINA DE FIBRA

1 Disco laminado DEWALT
15 Discos de resina de fibra y respaldo de almohadilla
Tiempo perdido con &l cambio de disco

$9.00
b 18.75
$3.75

o)
O

ina

Lam

Irconio

Discos de Z




DISCO DE ZIRCONIO LAMINADO BROCAS HSS
Un discolaminado st compuesto de una serie de segmentos superpuestos de papel de ja con respaido de tela,

disefiados para gastarse y a la vez exponer constantemente nuevos granos afilados. El disco laminado elimina el DW130116C 116" Broca HSS empacada DW130932C /32" Broca HSS empacada
material répidamente resultando en un acabado de alta calidad. La capacidad que tiene este tipo de disco para DW130584C  5/g4” Broca HSS empacada DW130516C  5/16" Broca HSS empacada
remover &l material con agresividad y dejar un acabado limpio &n un solo paso lo distingue entre los discos DW130332C 332" Broca HSS empacada DW131132c 11/32"  Broca HSS empacada ’
corrientes de resina de fibra. DW1307e4C 764" Broca HSS empacada DW130038C s Broca HSS empacada =)
Dw130018C 1/8" Broca HSS empacada DW130716C THe" Broca HSS empacada E
DW130864C are4” Broca HSS empacada DW130012C 12 Broca HSS empacada =
— Grano de zirconio DWW 30532C af32" Broca HSS empacada =
Tela shrasiva de optima calidad — « 3 \Veces mds ripido que log discos de fibra de resina gﬁl gg;?:g ;:;24 grnca. Hgg ampacaga
+ Longevidad 15 veces mayor que PR raca empacada
s gnsms e fibra de rcsn::;a 3 ‘ R_B::_:E: f;::;:;}:ﬂ:;;: T:: 3 DW130732C fi3z" Broca HSS emgacada
Angulo de 10 - 25 DW131564C 15/64"  Broca HSS empacada
Producto diiwnlhlﬂ‘ = Parmite uso compsen del disco DW'I 3&0141:: 1“’44- BI‘DCE HES E!T‘IIIIECEIZIE

can o sin eje * Mo marca [a plaza de rabajo

BROCAS CON PUNTA DE DIAMANTE Nuevos

Cat. # -

DWESTD 376" Broca con punta de diamante (porcelana, azulejos, baldosas)

T Pyl

e DW5572 1/4° Broca con punta de diamante (porcelana, azulejos, baldosas) E
"F,f}.‘i.ﬁ.ff*’ DW5574 SME" Broca con punta de diamante (porcelana, azulejos, baldosas) ;_: ]
ﬁw Disc "i}":'f"'*' DW5STE 3/8° Broca con punta de diamante (porcelana, azulejos, baldosas) | = l
o — ,‘3.'.'1.,5,.'.'1’;1,.-. DW5578 1/2" Broca con punta de diamante (porcelana, azulejos, baldosas) | =

o ARSL R
L guersy

i w3 Vi

“‘ﬁm DW5580 5/8° Broca con punta de diamante (porcelana, azulejos, baldosas)

DW5582 3/4" Broca con punta de diamante (parcelana, azulejos, baldosas)
DW5584 1" Broca con punta de diamante (porcelana, azulejos, baldosas)

RECOMENDACIONES PUNTAS PARA ATORNILLAR

: i : = Cat # Cant,
Materiales Ap licaciones Tamafio dﬂff Grano CaL# CanL porvol Par vol. Descripeidn Grosor dal Tornilla =
ACERO 36 | 60 | BO [120 NBOAT. 2 EWENOTEL. 00 = TR s =
. - \ unia Phillips/Cruz A DeWALT
carbono, aleacion de | Alisar soldaduras, : 0 Dwzo02 2 Purita Phillips/Cruz #2 8. B, madera B
0 a“a ?&lﬁtldﬂd. Desbarbar / recuficar bordes 6. E!-. 10 hﬂjﬂ medalica :__
sin aleacidn : s Dwa2o03 2 DW2003BL 100 Punfia Phillips/Cruz #3 0, 12 madera ===
-U Esmerilar y preparar superficies 12 hoia metalica —
stalic =
U ACERO INOXIDABLE | 36 | 60 | 8O [120 Cat. # Cant. I
: =T 5 Cal # Cant por vol Parwol. Descripcin Grosor del Tornilla
o Aleacidn alta, Alisar soldaduras,
tratado a calor Desbarbar | rectificar bordes Dwa2oz21 2 Dw20218 100 Punta Phillips #1 da 2" 2.3, 4
| o pw2ozz 2 Dw20228 100 Punta Phillips #2 de 2° 6. 8, madera,
Esmerilar y preparar superficies

Los soldadores wtilizan los discos 6, 8, 10 hoja matal =

laminados para pulir soldaduras, para

alizar asperezas, para desbarbar los LAMINA DE METAL 36 | 60 | BO (120
acabados de las superficies v para biselar

Lam

carbong, aleacidn Alisar soldaduras, Cant -
0 de alta velocidad, Desharbar / rectificar bordes 0 Cat. # Cant Porvol.  Descripcidn
* P sin aleacion I ; - . AL
- Esmerilar y preparar superficies =
: c DWwz2024 1 100 Broca Phillips #2 / Recta 8 8 =
8 ALUMINIO/ NO FERROSOS 36 | 60 | B0 |120 DW2100 4 Puntas ajustables de profundidad =
e bronce, aleacion Alisar soldaduras, DW2043 Punta ajustable de profundidad ==
P

& DWWV 2045 Soporte Magnético de 3° =a
s de cobre y estaiio Desbarbar / rectificar bordes s iabadiien e sen: = l
N Esmarilar y praparar suparficies HUEVOS SE Ts = 3 0
] HIERRO FUNDIDO | 36 | 60 | BD |120 Cat. # Piezas Descripcidn :
-U Alisar soldaduras, DW2398 8 Benl QOGSO — o
Desbarbar / rectificar bordes DW2328 6 Gen1 QO8O0 ! _n-.:._-| — _'__
Wy - 7 DW2506 & 5 puntas / Cambio rapido Al iﬂ
o Esmarilar y preparar superficies DW2518 0 30 piezas | Cambio rapidao -‘h_,_ I :
Los fabricantes de metal utilizan los discos OW2523 P 23 plezas | Cambio raplds ] |
u laminados para acabar todo tipo de metal, Mejar rendimiento ot “ll l D
U'] para desbarbar, para nivelar bordes, para : A [
& biselar y para praparar superficies, D Aplicable también para acabados finos o asperos s




DISCOS DE DIAMANTE CON BORDE SEGMENTADO

DISCOS DE PUNTAS REMETIDAS

R '-@(%( DVW47402L 4"  Borde Segmentado, cortes en seco
4 DEWALY <. DWW 74521 4 %" Borde segmentado.

‘ Ry b | DWATTO2L 7" Borde Segmentado, cortes en seco
== 3 DVW47302L 9" Borde Segmentado, cortes en seco
[ B = | DwWa7122L 12" Borde Segmentado, cortes mojado

TEIEE DW4T142L 14" Borde Segmentado, cortes mojado
\ 8 == . DISCOS DE BORDE CONTINUO
1':;\ = v 4 DW4T401L 4"  Borde Conlinuo, cortes mojados
L. =" DW47701L 7" Borde Continuo, cortes mojados
- DWa47451L 4 %" Borde Continuo, cortes mojados
DW47a01L 8"  Borde Continuo, cortes mojados

« Los mejores para cortar concreto, piedra y bloque

« Segmentos de diamante soldados por rayo ldser para mayor durabilidad RlNDE [ I I %Eég&g
ABRASIVODS

* Placa de acero tratada a calor para maxima fortaleza del disco en cortes HASTh
de profundidad

* Matriz de diamante para larga vida 0til del disco

« Cortes asperos rapidos

DISCO DE DIAMANTE DE BORDE RANURADO

lt'fll’rff!”'

lll. -—TT] "1-"
¢ S
e‘,‘ i il =
§ M=
§ s TS
g = = s
= 8 Zzo= -
WS 3
- = N
W =
- W
2, i
anpgpil
DW4T400L 4" Borde Ranurado, cortes en seco
DWAT450L 4 2"Borde Ranurado. Reemulaza, corfes en seco
0 DW4TTOOL 7" Borde Ranurado, corles en seco
b DW4T200L 9" Borde Ranurado, cories en seco

RINDE | I I ﬁé 1#55
« Los mejores para cortar ladrillo, blogue v ceramica HASTA A E 03

« Para cortes superficialas

« Diseno de matriz minimiza las virutas

= Segmentos de diamante soldados con rayo laser para mayor durabilidad

* Placa de acero garantiza constante profundidad de corte

= Matriz de diamante de disefio avanzado para larga vida Otil v mejor remocion de material

ICion en concre

L

: DsWALT
APLICACIONES INDUSTRIALES e o

= Premium XP Extended Performance ; - "'
DW4742 1 14" 125 1" 5400 Propodsito General T':._»
DW4T46 1 14" 125 1" 5400 Asfalto / Concreto Verde =
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DISCOS ABRASIVOS PARA SIERRA

Tipo 1/Tipo 27

Los discos abrasivos para sieras son disefiados para cortar todo fipo de metal fermoso,
concreto y materiales de mamposteria. Los discos abrasivos DEWALT son construidos
con dos piezas de fibra de vidrio extra fuerle, con granes de calidad suprema para
resistir las aplicaciones més exigentes. Eslos discos con fabricados a fin de brindar
mayor vida bl v cortes rapsdos,

aria | ' {n i

L - [& S = — !ﬂ-
=i

! -8
= A ] | - A
A = Diametra B = Grosor ©=Eje A= Digmetra B = Grosor C=Eje

Sy

e
>~
Concreto/Mamposteria il Metal Propésito General ) ”--,‘:"_,\._-5..}-.1-’_

Descrpcian Aplicacion Max. RPM

DW3ST x| /& x5 (a granel) Tipa 1 A2dR Care da Metal 8,700
DW3sn T /858" {a granal) Tipo 1 C24R Corte da Mamposharia B.700
DWasa2 ErxiiErsse Tipe 1 C24R Carle da Mampastaria T.600

DISCOS PARA TRONZADORA

Tipo 1
Las mezclas especialmente preparadas proveen oplima velocidad de corle y
vida Ofil para cada tipo de disco para tronzar,

Estos discos tignen:
« Doble refuerzo de fibra de vidrio para resistic las aplicaciones mas pesadas

+ Controles esfrictos de fabricacion para proveer una alta calidad y consistencia
+ Formulaciones industriales disefiadas para aplicaciones especificas

* (Granos abrasivos de alta calidad proves cortes mas rapidos v larga vida Ofil

* Proveen mejor valor por corte

C

- b

| ——— - -8
- A — I}
A= Diémetro B = Grosor € = Ee

Metal Propésito General

Cattt Descripcion Tipo Aplicacion Max. RPM
DWa4E20 1274 x 1" Tigpo 1 AMR-BF Corta de Mats!

Ov¥24a40 RCW hih e i Tlpﬂ 1 AZAR-BF Corle da Metal 4 3080
PyacaaL 14" kT84 1" Tipa 1 AZR-BF Corte da Metai 4300

BROCAS DE PERCUSION

Cat. # Descripcidn Dia. (Pulg.) Longitud (Pulg.)
DW530300C 1187 x 2-172" 1/8" 21z
DW5S305000 318" x 3-1/2" 3M1G" 3=112"
DW530650C 14" x 4° 4"
DWS40B00C 5ME" x " 516" 6"
DW540635C 14" x 67 1/4" 6"
DW540850C 38" x 6" 38" &"
DW531300C 12" x 6" &"
DW5S31600C 58" x 6 &/g" &"
DWSE0800C S5M8" x 12¢ 516" 12°
DWSE0950C 38" x 12" 38" 12"
DWaE12500 1 x12" e 12"
DWSE1600C Bigmx 12" 58" 12"
DWS561800C 34 x 12" 34" 1z

BROCAS DE PERCUSION ROCK CARBIDE ALTO RENDIMIENTO PREMIUM

Descripcion Dascripcion Descripcion

DW5204 SET 4 PIEZAS DW3226 14 x10x12 DW5235 1/2x4x86

DW5207 SET7PIEZAS  DWS5227 5/32x4 x6 DW5236 1/2x 10x 12

DW5221 1/Bx2x3 DW5228 5M16x4x6 DW5241 5/8x4x6

DW5222 3/16x2x3 DW5229 5M1Bx10x12 DW5244 3/4x4x6

DW5223 3/16x4x6 DW5230 3/8x4x6 DW5245 3/d x 10 x 12

DW5224 14 x 2 x 4 DW5231 3@8x10x12  DW5249 1x10x12

DW5225 1/4x4 x6 DW5234 7/16x4 x 6 ““I:K"
CARBIDE

PFurta Reck Carhide

Mayor suparfici o8 ce

para una perloracion mas :

eficiente Vastago Segquro
Evita que |2 brocs &4
deslice dantra dal mandril

BROCAS ROCK CARBIDE SDS PLUS =3

Cat. # Descripcién

Dwsa02 S0S Plus de 3M6" x 2° x 4"
DWEA0 505 Plus de 316" x 6-1/2" x 81127
DW5417 SDSPlusde 14" x 4" x 8
DW5418 505 Plus de 14" x 6-1/2° x 8-1/2°
Dw5424 SDS Plus de 516" x 4" x §"
DWS5427 SDE Plus de 3/8" x 4" x 67
DW5420 SDS Plus de 38" x 8" x 107
DWS430 SDS Plus de 38" x 107 x 12"
DW5433 SDS Plus de 716" x 4" x 6"
DW5435 SDS Plus de 716" x 107 x 127
Dw5437 SDS Plus de 12" x 4" x 6°

K
CARBIDE"

B

DAMETRO DE CUERPO PUNTA ROCK CARBIDE

DW5439 SDS Plus de 172" x 107 x 12" OFTIMIZADG Disefio e punta
AT, Mayor iransferancia de = i ca ks
DWS5446  SDS Plus de 5/8" x 67 x 8 e inovador mesiiza

DWS447 DS Plus de 5/8" x 10 x 12"
DW5453 S035 Plus de 314" x 67 x 8"

impacia

DW5455 SDS Plus de 314" x 10" x 12" e R s
DWS460 SDS Plus da 7/8" x 6" x 8° — — .
DWS461 SDS Plus de 7/8" x 107 x 12 DISERG DS 4 ESTRIAS

DW5a64 SDS Plus de 1" x 8" x 107 :
DWEATD SDS Plus de S piezas EEJ_-:-E::;M .
perforaciones nipidas
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DISCOS DE CORTE Y DESBASTE ~ METAL, ACERO Y CONCRETO

Tipo 27

El propdsito principal es aplicado al rapido, exacto y resistente desbaste.

En adicidn, el disco de desbaste con centro deprimido tiene mayor seguridad
y desempenio de desbaste,

Cat. # Descripcion -

DW5B03 %' x8"x13-1/2°
DW5804 " x 16" x 21-1/2"
DWEB0E 5/8° x 8" x 13-1/2"
DW5S810 34" x 8" x 13-1/2"
DWEE1S 7M™ x 8" x 13-1/2"
DW5B1E6 7/8™ % 16" x 21-1/2°
DW5818 1"x 8" x13-1/2"°
DWwag24 1-14" 210" x 158"
DWSB27 1-3/8"x 18" x 22-1/2"
DW5EB28  1-3"x 18" x 22-1/2°
DWe832 12" Punta demalicidn SDS MAX

R At ]
W i A E

i BEAERTERE A

DISGOS DE CORTE — METAL, ACERO Y CONCRETO
Tipo 41/Tipo 42

Este producto es conveniente para cortes de acern, acero inoxidable, hierro
fundida v piedra. Fue reconocido por el Norma Estandar Nacional China
(CNS).DEWALT ofrece un rango completo de discos de corte en diferentes
tamanos y especificaciones para cada tipo de corte.

Diseno de Cabeza Abierta
Aumenta el espacio libre nales para
mayor volumen de extraccis

A= Didmetro B =Grosor C=Es A= Disgmelro B = Grosar = Eje A =Dlimetre B = Grosor C=Ee
- = ST %
- Punta Rock Carbide® —— el e Lok AR o "
q_, Mayor superficie de contacto - l 1 : : _ . s - P {‘..ziil“' -
el para una perforacion mas eficients Hélice de esivist mids frolengada ﬂ% é
3 e e eplatcioti N T TN
Q‘ DWi44720 12T Tipa 27 Desbaste de Concrato 18,300
W44 760 Thl e Tipo 27 E-ll-l Desbasts de Concreto 8,500
E DW44790 4 TE Tipo 27 0245 Diasbaste da Canorata 8,500
S DVV44710 4 1/2" K18 T Tipo 41 C30A Corte de Concreto 13,300
[Wv44740 TR Tipo 41 30A Gorte o Concreta 8,500
$ [W44740 Bl 1T Tipg &1 C30R Corte de Congrato 8500 M
CINCELES Y PUNTAS SDS PLUS DW44700 41121 BT Tipo 42 €305 Carte do Concreto 13,300 S
>\ DW44730 T TR Tipo 42 cans Corte de Concrato 8,500 :
44770 Y18 i Tipo &2 308 Corfe de Concrato 6,500 Q.
Q DA4540 AR RTIE Tipa 27 B24R Dasbasta de Matal 13,300 * P
- 3 DWA4EDT 41720478 Tipo 27 A245 Dasbaste de Matal 13,300 7y
QJ DWS5348 Cincel de 10" DWWA450 Tl e Tipo 27 A4l [esbaste de Metal 8,500 Q}
e DWE349 1-1/2" ® 107 Cincel tipo pala DW4A4E08 T TR Tipa 27 245 Dasbasts do Matsl 8500 "'l""-«.
O DW5350 34" x 10" Cince! frio DW44609 4TI Tipo 27 Az45 Desbaste de Metal 8,500 0
= [W44610 oM T Tipe. 27 fz45 Desbaste de Matal 8,500 K
0 DWa4aD1 41721 1B T Tipo 41 AGOT Corte da Matal 13,300 q-
LJ D¥i44530 ER T E T Tipa 41 AT Corte e Metal 13,300
DW44618 A-1/2 R4 TR Tipo 41 AT Carte e Metal 13,300 U
: DWa4E2 TURIFIE T Tipo 41 ABOT Carte da Metal 8500 W
VY4 4560 T8 T Tipo 41 AzaoT Carle da Metal 8500
m V44600 T Tipa 41 AT Carte de Metal 6,500 " E
: D4 4604 4-12" %108 8 Tipo 42 AT Carte ge Metal 13,300 -..J
< 0 DVi44610 A-1/2 x5 R /B" Tipo 42 AT Carte dé Metal 13,300
s [W44605 T T Tip 42 A3T Carte e Metal 8,500 (7))
U DWA460G 41T R Tipa 42 AT Gt e Metal 6,500 0
DW44E20 12"x3032 01" Tipo 41 A30R Carte de Metal (Propasito Genaral) 5.100
= DW44E40 14332 " Tipa 41 A30A Garte de Metal {Propdsit General) 4,300 _ a
- [WV44510 412 RN Tipo 27 Wh245 Desbaste de Acern Inaxidable 13,300 ()
0 DWVA4E11 Tl 4T Tipa 27 k245 Deshasts de Acern Inoxidable 8,500
b V44800 A-112 BT Tipa 41 AWAAET Corte di Acero Inaxidsbls 13,300 =
L-. [WWa4a01 TUsBE4"K7rE" Tipo 41 AWA4ET Corta de Acern Inaxidable B.500 L‘"
q,l DWa4R(2 9"x 564 X" Tipa 41 AMWALET Corta de Acarp Inaxidable 6,300 "n
Q. <
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DISCOS DE CORTE - METAL, ACERO Y CONCRETO
Tipo 1

= Corte rapido v frio en laminas de metal v tuberia
= Apsbado libre de rebabas T

* Sin marcas de quemado il v
» Larga vida dil C Tpet 1. : S
B
Tipo 27 .
= [isefiado para corte v desbaste ligero A= Dlimetn B = Grosar [ =Eje
* (Grano de larquero
* Limplar empalmes de soldaduras [ Tpo27 |
= Corte de soldaduras en reparaciones de tuberias ,:i:-f;i:, L
= [SA Nr. 2842 - A— -1

AwDihmgina B=Gme C=El

e Y 8 L —
& (&
m—“m—_

DWdag20 412" 18T Tipo 27 Carte do Concreds 12,000
DWa4g40 T a1 k78" Tipo 27 C24R Corte de Cencrelo B.500
Dw44a60 A Tipo 27 C24R Lorte de Concreln 6,500
DWa 123300 A-172"E2 ATR Tigo 1 A30R Carte de Metsl 12,000
DWa1 73320 TAA2 xR Tipn 1 A30R Corta de Metal 500
DWd19332C P kTR v Tipo 1 A30R Corte de Metal 6,500
Civ44az0 41121 /8" "¥7a" Tipa 27 AZ4R Carte de Metal 12,000
OW44840 T a1g"s7a" Tipn 27 AZ4R Corte de Metal B, 500
Dwa4a60 AT Tipo &7 AzaR Corte de Meta! 6,500
DWd4S410 4-112 01 B kT Tipn 27 AP Carta de Acern Inoxidable 12,000
DWaSE20 Trat/a"sTat Tipo 27 Ad0P Carta da Avem Innddable 8,500

DISCOS DE DESBASTE — METAL, ACERO Y CONCRETO
Tipo 27

+ Calidad superior y consistenta

= Mantiene el corte frio al punto maximo de eficiencia

= Remocion rapida del material [ Tpe27 |
= Larga vida ol = i
» [esempedno excelente de precio para reducir drasticamente (o8 costos totales de deshaste. ' H I#

= DSA Nr. 2834. Prueba de disefio: este disco tipo 27 sobrepasd la PRUEBA DE DISERD i iy - T e

ANSI B74.22 para herramientas portatiles realizado en Dec- 1994,

2 I ;‘ _L.: i :--I
Conoreto/Mampostoria | Metal Propisito Genera | Acsro nacanie JNP=__ uliPT. “dl
N T T T T T

D430 102" A T Tipo 27 CHaR Desbaste de Concreto 12,000
DW44950 TUx1 /4 T Tip 27 C24R Dashasta de Concreto B500
CiW44a70 g AL T Tipe 27 CMR Dasbasta de Concrato 6,500
DW44830 4172 x4 A" Tipo 27 AZ4R Desbaste de Metad 12,000
Dw44as0 Tohe s Tipe 27 AZ4R Desbaste de Meta B,500
CWa4a70 i AT Tipo 27 AZ4R Desbaste de Metal 6,500
Dw45450 4-172"x1 4" kT8 Tipo 27 AP Deshaste de Aceso inoxidable 12,00
DW4s440 Toxl/d"s7/a" Tipa 27 AZ0F Desbaste de Acero inomdable B,500

CINCELES

ESPIGA SDS MAX
Cat. # Descripcion

-_——eeeeeeaee  DW5832 12" Cincel de punta
DW5833 18" Cincel de punta
DW5834 7/8" x 12" Cortafrios

= DW5837 2"x 15" Cincel de espatula
— DW5B42 12" Cincel ranurado

L P======= Dw5843 1-3/8"x 12" Cojinete

ADAPTADORES

| - DW5891 SDS MAX A SDS PLUS

DW5351 SDS PLUS -
W~ *"F % ENCASTRE CONVENCIOMNAL
SHNMAAE S DW5353 MANDRIL

ESPIGA HEX DE 3/4"

F DW5849 1 - 3/4" x 12" Cojinete

DW5950 12" Cincel de punta
DW5951 20" Cincel de punta

%:U— DW5952 3" x 12" Cincel de espéatula
| C—

—

DW35853 1" x 12" Corta frios
DW5954 1" x 20" Corta frios

Puntas Rompe Pavimento 1 1/8" O
D25980K Nuevos

DW5960 Cincel de Punta x 20"
DW5861 Cincel Espatula 3™ x 20"
DW5962 Cortafrio 207

DW5963 Cortador Asfalto 17 15"

. -
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DISCOS DE CARBURO PARA CONSTRUCCION
SERIE 20 (PREMIUM ALTO RENDIMIENTO)

Resistente carburo tungteno se
mantiene afilado por mas tiempo

Revestimiento que reduce la
»——— friccion y las adherencias

= oy e Escapes acanalados dispersan el
;& calor de la hoja a fin de que no se
distorsione ni se pague

Grosor delgado para cortes pargjos

Angulo

Cat. # Dismetro Dientes Eje del diente Corte

CORTE RAPIDO

Dw3192 7-1/47 18 58" rd +25° arn
FABRICACION DE MARCOS

DW3i7a T-1/4" 24 58" rd +25° 071
Dw3182 B-1/4" 24 8" rd +20° 080
DwW3184 8-1/4" 40 58" rd +20° 080
ACABADOS

DW3176 T-114" 36 5/8° rd *15° 071
DwWasze 7-114" 140 58" rd

MADERA TRATADA A PRESION/HUMEDA
DW3174 T=1/4 20 58 rd +25° o7

FIBERA DE SULFATO
DwW3183 T-114"

DISCOS GRANDES SERIES 20
(PREMIUM ALTO RENDIMIENTO)

6 &/8" rd -5 063

Realiza cortes lisos y rapidos

= Placa de balance

- . & computarizado reduce la
T vibracién para mayor
presicion y acabado

Exclusivo disefo de

Grosor da Tipo
la placa Rectificacion del dianta
047 ATB Individual
047 ATB Individual
052 ATE Individual
052 ATB Individual
047 ATB Individual

Plywood Plastico Laminado NUevos

047 ATB Individual

D63 ATE none

--*m-\.‘,;‘ ' hombro cuneiforme con Ideal para aplicaciones de corte en madera
— #— mas acero detras de suave, madera dura, madera prensada o
J_%; cada diente para plywood con sierra de mesa o de inglete.
mayor durabilidad Discos de carburo de calidad profesional gue
y prec:istc':n producen cortes de acabado lisg con minimo
Angulo Grosor de Tipo
Cal # Didmetro Dientes Eje del diente  Corte laplaca  Rectificacion  del diente
UTILIDAD VARIADA
DW3114 10 40 oig” +15° 097 071 ATB Individual
DW3123 12° 32 1" -5° 087 071 ATE Individual
ACABADO FINO
DW3128 127 80 i +5° 097 071 ATB Individual

* Dissfiados para uso con DWT4d v ofras sisrras portatfes de mesa

DISCOS DE CORTE - CONCRETO

Tipo 41

Mezcla especial de Carburo de Silicio Verde/Megro con una estructura especial de
granos para cortar rapidamente todo tipo de concreto, marmal, piedra caliza, efe. sin
quemar Altamente reforzado para una fibra de vidrio fuerte para mayor seguridad

E - mmmm - m
e I. o
A = Didmetro B = Grosor €= Eje

Concreto/Mamposteria

DWASZEC ATV T Tige 41 4R
DWATZEG TR Tipa 41 C24R
DWAEZRC AT Tipa 41 C2aR

DISCOS DE CORTE Y DESBASTE - METAL
Tipo 27/Tipo 41

Formutacion especial para America Latina para larga vida y buena capacidad de corle,

fabricado con una mezcla de dxido de aluminioicole y aglomerante de resina de
suprema calidad, mspeccionados 100% antes de usarse para lograr [a consistencia y
calidad del producto. Desarrollados para cortes estructurales de aceros delgados,

altamenie reforzadas para soportar fuerzas extremas |aterales. Proceso de fabricacion
cuidadoso para reducir &l clor y polvo durante el core, Manufaciurado de acuerdo a fa

Morma Europea 12413 (EN12413)

_Ffl'-'::f____l ﬂ [ ":*' 'II_H
A ! A "
A= Didgmetro B = Grosor C = Eje

o

DW4518F =112 A "N TIE" T 27 B30T
DWAT1EF AT Tipa 27 ABOT
DWW4G18F prahiaTiE Tipo 27 ARIT
DWaS16C AT Tipo 41 BAOT
D'WAT18C i s 7 Tipa 41 AXIT
D'W4B1BC PR Tipo 41 ANIT
DWAE14F 411X Tipe 27 AT
DWATI4F TedlTe Tipa 27 AN
DWv4aB14F B iTKTiE Tipa 27 AR

Aplicacion
Caore de Concreto
Corle de Concrala
Caria de Concreto

——

~ AP

]

DEWAL!

R @ —
ol =
Aplicacion Max. RPM
Corte da Metal 13,300
Corte ce Malal 8,700
Corte de Mata! B.700
Corte oa Matal 13,300
Corle de Malaf B, 700
Gorle de Meatat 6,700
Desoasta da Meal 13,300
Dasbasle de Matsl B.T00
Deshasta do Mesal B.700
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DISCOS FINOS DE CORTE - METAL Y ACERO INOXIDABLE

Tipo 27 ==
Discos de Corte Extra finos con larga vida Otil, flexible, extremos cortes rapidos sin
quemar — corte frio, alta precision y poco polve.

Produccion

Produccidn muy modema — prensa completamente automaticas, desarollado bajo
esincio control acorde con los mas altos estandares Europeas y Amernicanos de
fabricacidn. Productos consistenles sin variacian. Sistema de Calidad 150 9000-2001.

Estos discos abrasivos son ultra delgados con un grosor de 0,45 y 116" y estan
disefiados para.

+ Cortes rapidos en metal y acera inoxidable

+ Larga vida util

+ Disminuir 8! desperdicio de material \

Los componentes basicos de granos abrasivos con dxide de aluminio y particulas que
provean forma, fito, dureza y friabifidad.

= ey P i
= e
= A- =l

A w Doty B Gosor G- Ep

e PropostoGeners
E Descipcion Tio Apiceitn

CAVBAZ4 4120457 TIE® Tipa 27 AGOT-BF Corde diy Matal 13,300
Dwe42? i alhlip ¥ Tipn 27 AGOT-BF Caorte oe Metal 8,700

CALIDAD Y SEGURIDAD PREMIUM

SEGURIDAD
* LaLinea Premium esta certificada segin 1a norma DIN EN 150 9001; 2000.

in modema con prensas iotalmente automaticas desarrollados bajo estricto control de calidad acords con los mas

estandares de fabricacion a nive! mundial,

5 en el mercado p sistencia y calidad.
i citn maxima de +-2°C) garantiza un temple ho

—1 °

oS A

| R—

1 DE SIE PA ADERA (PREMIUM ALTO RENDIMIENTO)
Corte Rapido
35-TE42 10" x 5/8", 24 dientes, disefic FTG y angulo de engache de 20°
35-7643 12" x 1", 30 dientes, disefio FTG y angulo de enganche de 20°

Corte Fino Transversal

35-Te45 10" x 5/8", 60 dientes, disefio ATB y angulo de engache de -5°
35-Te47 12" x 1", B0 dientes, disefic ATE y angulo de enganche de -5°
35-7648 12" % 1" 60 DT ATE Para cortes finos cruzados Meg 5°
35-7649 12" x 17 80 DT ATB Para cortes finos cruzados Neg 5°

Laminados
35-7660 10" x 5/8", 80 dientes, disefio TCG y angulo de engache de 0°
35-7661 12" x 17, B0 dientes, diseno TCG y angulo de enganche de 0°

Melamina y Enchapado
35-T662 10" x 5/8” 80DT, Para cortes de melamine
35-7663 12" x 1" 80 DT, Angulo ®, Para corte melamine

Metales No Ferrosos

35-T665 10" x 5/8" BD DT, metales no ferrosos
35-7666 12" x 17 80 DT, metales no ferrosos
Superficies Solidas y Plasticas

35-Te67 10" x 5/8", 80 dientes, disefioc Mod TCG y angulo de engache de 0°
35-7668 12" x 1", BO dientes, disefio Mod TCG y angulo de enganche de 0°

DISCOS PARA SIERRAS INGLETEADORA (PREMIUM ALTO RENDIMIENTO)

DwW3114 10" x 5/8" 40 DT, Para cortes generales en madera

DISCOS PARA CORTES EN ALUMINO
& METALES NO FERROSOS (PREMIUM ALTO RENDIMIENTO)

DW31068 10" x 5/8" 60 DT Para cortes finos cruzados  Nuevos

CATALOGO DESCRIPCION EJE DIENTES
DWO3100 814" 3/4" y 5/8" 24
DWO3110 814 34" y 58" 40
DWO03120 107 1%, 34" y 5/8” 60
DWO03130 107 1", 3/4" y 5/8" 80
DW03140 12" 17y 34" 60
DW0O3150 12" 17y 34" a0

CATALOGO DESCRIPCION EJE DIENTES
DWO03200 714" 3/47 y 58" 48
DwWO03210 100 17, 314" y 5/8" 80
DWO3220 10" 17, 347 y 5/8" 100
DWO03230 12" 1"y 34" 80
DwW03240 12 1"y 347 100

Discos para Sierras Circulares e Ingleteadoras



HOJAS/SEGUETAS CON VASTAGO/ZANCO UNIVERSAL

HOJAS/SEGUETAS DE ALTO RENDIMIENTO (HCS) La siguiente tabla es un ejemplo del sistema de registro estandar ANSI para identificar los discos abrasivos y otros abrasivos aglomerados.
2 Pgtes. Cat. # DPP Tipo de hoja
DW3703H2 6 Rapido y liso corte en madera » , El Instituto Nacional de Normalizacion Estadounidense (ANSI)
DW3705H1 8 Aluminioffibra de vidrio
DW3710H2 10 Corte fino/acabado liso
DW3712H2 10 Corte descendente de laminados
DW3720H2 14 Cortes en metales gruesos
DW3724H2 18 Cortes en metales medianos Grano principal empleado Tamaiio del grano abrasivo Dureza del Aglomerante  |Tipo de Aglomerante Empleado
DW3728-5 g Cortes de laminas de metal en la fabricacién del disco : : = ; i
DW3753 H2 4"  6TPI Corte rapido madera Tipo T ; = G”fgs" Me??{'}am 1F sy B";gg'm SUAAC Medino B EF ) E:f:,g?m iR
DW3755-5 4" 8TPI Aluminio, fibra de vidrio Tipo T Aehida & Ak 20 % 120 240 OF - Drieeinds Coaios
- o o . - Carburo de Silicio i
DW3755 H2 4 8TPI Aluminio, fibra de vidrio Tipo T C 24 46 180 280 A N R T Z S - Silicato
DW3760 H2 4" 10TPI Corte fino madera Tipo T Z - Zirconio de Aluminio 60 V - Vitrificado
DW3762 H2 4" 10TPI Corte descendente de laminados Tipo T
7] DwW3770-5 a 14TP| Metales gruesos - bimetal Tipo T = } -
U DW3774-5 3" 18TPI Metales medianos - bimetal Tipo T - M= =
Q. DW3778-5 3" 36 TPI Hojas metal - bimental Tipo T CONFIGURACION DEL DISCO
Los discos abrasivos aglomerados tienen diferentes configuraciones
0 dependiente de la herramienta y el disco a utilizar, y el resultado deseado.
U ~ |A![:|E RO DEM'"] CONTENIDD DE CARBOND A continuacion mostramos las configuraciones que el disco puede tener.
DW3705H ALUMINUM HIGH CARBON STEEL DEWALT. ND zx AS :
(7)) e M B 5 2 W N2 PV ir e FF gD HASTA Tipo 1
E HOJAS/SEGUETAS DE ALTO RENDIMIENTO (HCS) SIERRA RECIPROCA Tioo 41 ' Disco Rect
lpo T == B isco Recto
i I
- DW4802-2 (2X emp) Cortes generales en madera 6 TPI x 6" Tipo 42 A t o ;
L DW4804-2 (2X emp) Cortes generales en madera 12 TPI x 12" La conﬁgtur%mon parta Ca?gl disco
® Py DW4808-2 (2X emp) Cortes en metal, goma, fibra de vidrio 14 TPI x 6" c esLmos raco t?'-)n ese C: BO%O'
vy DW4811-2 (2X emp) Cortes en metal galvanizado, Tuberias de aluminio 18 TPl x 6" : 4 as connol CIONes dl | EI
DW4813-2 (2X emp) Cortes en metal y tuberias de aluminio 24 TPI x 6" Tipo 27 w8 Disco de Centro Deprimido representan el tamano del disco.
S DW4845-2 E2X emp} Multi material 14 TPIx 6" | A It g .
DW4838 5X emp) Cortes en metal 14 TPI x 12" Nuevos A = El diametro del disco
(7)) B = El ancho del disco
C =Eje
O DewarT:
o BiMetal i
Bi-Mgai by . FORMULAS
Q. B No. Descripcion Uso
Dt
- i C24R Disco de Carburo de Silicio Proposito General para piedra, concreto, hiemro fundido, hierro dictil, materiales de mamposteria,
U metales no-ferrosos, laton y bronce. Remocion de material alta y larga vida Util.
C245 Disco de Carburo de Silicio Proposito General para piedra, concreto, hiemro fundido, hierro ductil, materiales de mamposteria,
SIERRAS COPAS
m metales no-ferrosos, laton y bronce. Remocion de material alta y larga vida Ufil.
C30R Disco de Carburo de Silicio Propésito General para piedra, concreto, hierro fundido, hierro ductil, materiales de mamposteria,
metales no-ferrosos, latan y bronce. Buena proporcion de corte y vida (til del disco.
. G UaLace DESCRIEGION C30s Disco de Carburo de Silici Répida jon de cort b vida util del di
< .. isco de Carburo de Silicio apida proporcion de corte y muy buena vida Ufil del disco
u, DW1800 MANDRIL 1/4” - 9/16" - 1 3/16” Acero M3 para cortes rapidos y durables A24R Disco de Oxido de Aluminio Propésito General para condiciones fuertes de trabajo en acero y ofros metales ferrosos.
S DW1802 MANDRIL 3/8” - 1 1/4” - 6" « Mayor altura de la copa para cortes profundos Bl Fanfocitn e st Loxis i AL
b~ DW1803 MANDRIL 7/16" -1 1/4" - 6" * Plato de respaldo endurecido A24S Disco de Oxido de Aluminio Propésito General para condiciones fuertes de trabajo en acero y otros metales ferrosos. Larga vida Gtil
0 D180004 KIT DE INST. DE CERRADURA A24U Disco de Oxido de Aluminio Propésito General para condiciones fuertes de trabajo en acero y ofros metales ferrosos. Extrema larga vida dtil e
b D180010 5/8" I [ y i [ A60T Disco de Oxido de Aluminio Para acero y otros metales ferrosos. Extremadamente rapido en proporcion de corte. Buena vida til.
U D180012 3/4” A30T Disco de Oxido de Aluminio Para acero, otros metales ferrosos y vias. Larga vida Gtil. o
D180014 7/8" A30R Disco de Oxido de Aluminio Para acero, otros metales ferrosos y vias. Buena proporcion de corte. Excelente vida util. =
— ” .
U D180016 1 . WA24S Disco de Oxido de Aluminio Blanco | Para aplicaciones en acero inoxidable. Remocion de material bastante agresiva, Mayor vida util,
D180018 1 ”8” A/WA4ET Mezcla de Aluminio y Oxido Para corte rapido en aplicaciones de acero inoxidable. Excelente vida util. V)
@) D180020 11/4 de Aluminio Blanco o
B:II ggggz 1 :z"rfi A30P Disco de Oxido de Aluminio Especialmente formulado para metales duros como acero inoxidable. Rapida proporcién de corte. Buena vida (ifil. >
V) D180 02; 17 5 A24T Disco de Oxido de Aluminio Proposito General para acero y otros metales ferrosos. Extrema vida Util. ® Py
c D180032 1 3{4 A24N Disco de Oxido de Aluminio Propasito General para desbastar acero y otros metales fermosos en condiciones nommales de trabajo. (n
Alta remocion de material. Buena vida Util. c
D180034 | 21/8”
B i =
2%
® = D180044 2 3/4”
1% | D180048 3 <<




DISCOS ABRASIVOS

* Los discos abrasivos estan compuestos de miles de granes abrasivos aglomerados para formar un accesorio de core. A medida que &l
disco entra en confacto con el material de trabajo, los granos expuestos comienzan a cortar y se van desgastando,

; : i : DISCOS ABRASIVOS
« Amedida que el disco desbasta, el material fractura la supesficie de los granos exponiendo nuevas puntas cortantes. También se Std
desgasta el aglomerante entre los granos y se expone gravilla nueva. Cat.# Diam. Grosor Grano Pkg.
« Con el uso repetido los granos de la superficle se desafllan. Los granas viejos se desprenden a medida que se disuelve el aglomerante, e i
y aparecen ofros granos afilados. Este proceso continia hasta que el disco de desgasta por completo DW4534 4-1/2 718 24 5
DVW4533 4-1/2" Ti8" 36 1
DW4537 4-1/2" 78" 60 5
DW4538 4-1/2° 78" a0 &

3 COMPONENTES BASICOS DE LOS ABRASIVOS

« (Granos Abrasivos —  Particulas que proveen forma, filo, dureza
y friahilidad.
A - Oxido de Aluminio: usado para cortar y rectificar metal.
C - Carburo de Silicio: s muy duro y se usa para cortes

ACCESORIOS PARA LIJAR / PULIR

de concreto. Ariflc rrwiico
Z - Zirconio de Aluminio: grano fino y muy denso de larga
vida 0til usado para la remocion de material resistente. =
« Aglomerantes -  Los agentes aglomerantes adhieren las . S— —_—
particulas granulares y determinan la resistencia y |a dureza phgibriicgh . i )
el disco. mayer seuridad e
Discos Duros:son més duraderas, pero el corte no es rapido i . 3
ni limpio. Por lo general 5& usan en los materiales suaves. )
Discos Suaves:producen un corte rapido v liso, pero no duran
mucho tiempo. Por lo general se usan en los materiales duros.
SANo ptasion o e ¥ CRpRC R SR Cat. # Tamafio Descripcidn Méx. RPM
+ Refusrzo de Fibra de Vidrio = Bl material de refusrzo proves A meaide o gy 5, ok
fusrza adicional a fin de que el disco pueda usarse al maximo e e e DW4345 4-1/2" Almohadilla de acero con refuerzo de goma y tuerca 12,000
de revoluciones par minuta (RPM) y que aln asi resista la - ;‘H de cierre de 5/8" - 11
presidn lateral que s& ke aplica mieniras s& usa. “_3 _'“ DW4947 61127 Almohadilia de respaldo flexible de cambio rapido 6,000
Mgl abrasivs agloenerad DWw4988 =11z Almohadilla para pulir 8,500
DW4gs9 =112 Almohadilla para pulir, combinacion de lana y poliester
con aspasor de 1-1/27
DW4880 T Respaldo de hule para pulir
IDENTIFICACION DE LOS ABRASIVOS DEWALT
« DEWALT utiliza un sistema de color como identificacidn reconocido en la industria a fin de asistir al usuario a seleccionar &l disco
abrasivo apropiado para cada aplicacion. Los discos cuentan con otras caracteristicas especificas tales coma las revoluciones par
minute (RPM), tamafio, grosor y tamano del eje para asegurar que se use el producio comecio, DFSCDS ABRASI VOS
Respaldo da
PAPEL DE LIJA DE 5" ( 8 AGUJEROS ) tratamiento quimico
Tamaho del eje Tipo de disco s i s B / resistente a ruptura
Grosor :
e T T s T £ ar . o RPM (Maximas revoluciones por minuto) Eﬁﬁg; ?ga g Adhesivo
ugmrm-u e DW4304 150 5 de resina 0
o= — 122 i) DWA4308 220 *—————— ragistente 5 'U.
Q Aplicacion Mumero de catalogo OAVASOT S *;5’ temperaturas *
e urtidos elevadas “"'—
v e T — Informacién de sequridad PAPEL DE LIJA DE 6" ( 6 AGUJEROS ) 't\\ Q_
(] e AP , Grano de dptima
Care e Taberia Cat# Grano Hojas por empaque calidad de Gxido de ~
} 1 - aluminio elimina el
* DW4331 BG 5 RBUESTIH‘!IEITID dﬂ‘ matgnal con ma}rﬂr Q
{S Registro estandar ANS| Eﬁjggi :gg g fﬂséii?f: eficiencia -t:
e Chdigo de bara gomosidad I:J
Q =
*
< -]




CEPILLOS DE ALAMBRE |
@ e G

RUEDAS DEALAMBRE

Disponibles o bien trenzadas para remociones agresivas, o de alambre rizado para aplicaciones ligeras . Se
usan en las afiladoras de angulo recto grandes y pequeras, como tambien en las afiladoras de banco para
desbarbar, para limpiar soldaduras, para alisar uniones y para remover dxido.

CAT.» DESCRIPCION ANCHURA LONGIRUD MAXIMAS PKS
DE LAPLACA  DE CORTE RPM
I e
P RUEDAS TRENZADAS
: e | DW4930 Rueda de alambre trenazdo de 4" 1/4" Tig" 20,000 1
N Eje de acero de carbono 5/8"
Wi -11.020
= - U1
e DWA493T Rueda de alambre de 6" / arg" 1-3/8" 12,500 1
Eje de acerode carbono de 5/8° _— e e
o D EWAL
_.
COPAS DEALAMBRE
gn X 352.11 X ';.r " “"ﬂﬂ [Tipa 1 T:.: TEI;H' {-.'.-'i'li] ¥
Disponibles o bien trenzadas o de alambre rizado. Se usan en las afiladoras de angulo recto grandes y (230mm x 2,5mm X 22mm) Ak
pequenas para limpiar soldaduras, remover oxido y para preparar superficies. .
CAT. # DESCRIPCION DE LA PLACA LONGIRUD MAXIMAS PKS Disco Para
DE CORTE RPM Corte Met I
@ COPAS DE ALAMBRE . m
- DWwag10 Copa de alambre de 3"/ g 14,000 1
y aje de 5/8* - 11 de acero I
de carbono .014 Sctmmnte S e G e - .
) E?ltl'l'il'n'-"‘-:-:.“-.'im o 14" x - g [TEﬂmm X 3mm
DWA4916  Copa de alambre de 4" / 1-1/4" 9,000 1 L () S48 18 (180mm x 6mm 22,2mm
eje de 5/8° - 11 de acero y 2 X 22,2mm) . —
m_ : de carbono 023 o .:' _m' - ’T'LT:J'FJ E
\I o bl 1 =::;-_|-
(W™ DWA4920 Copa de alambre de 3"/ ) 718" 14,000 1

eje de 5/8" - 11 de acero
de carbono 020
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